Feuermaschine
Kolben/Zylinder

In Anlehnung an Unterlagen Newcomen Modell von
Andre & Ken Pointen (Neuseeland)

Mike Heck , 13.03.2022




Kolben/Zylinder Ausfihrung Vorbild

Kolben mehrteilig, hergestellt
aus Bronzeguss mit Leder-
Tellerdichtung (gewachst),
durch Stange mit Kette
verbunden, @ca. 235mm
Bilder zeigen

Verschmutzung/Ablagerungen |

durch Korrosion im Zylinder

Zylinder Basis Rohr
Stahlguss 9% gedreht auf
Bohrung @ca. 235mm,
anschlieRend geschliffen




Anforderungen/Funktion

a) Ausgangszustand b) kithlen/kondensieren c) Arbeitshub
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Atmosphare,
p,=0bar

pd<pa

Wasserdampf,

Py=0,14bar Kolben zieht an Kette, wird nicht durch Dampfdruck bewegt!




Anforderungen/Funktion

Die Umsetzung des Kolbens am Vorbild hat den Nachteil das ein unregelmaliiger Betrieb durch Korrosion und ausharten der
Lederdichtung zu hohem Wartungsaufwand fihrt. Fir die Verwendung im Technikmuseum wird eine andere Fliihrungs- und
Dichtungslosung angestrebt. Eine Mogliche Losung kdnnte ein Kolben ahnlicher Bauart, aber mit Kolbendichtung und
Fihrungsband sein. Die Kolbendichtung wird so montiert das sie durch den Unterdruck selbstverstarkend wirkt , entgegen
Abbildung bzw. tiblichem Hydraulikeinbau.
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D d L }
Ho/e8 | h9 *8'50 L

e (mm) < 0,2 -0,001P (bar)
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Produktinformationen "Fuhrungsband FB - 9.50 x 2.50 PTFE/Kohle
25/177025"

Nichtmetallisches FOhrungselement aus PTFE Kohle gefdllt

Fahrungsbander dienen zur Fihrung von Kolben und Stangen in Hydraulik- und Pneumatikzylindern.
Sie verhindern eine metallische Berlhrung zwischen den

gleitenden Bauteilen und nehmen die auftretenden Querkrafte auf. FOhrungsbander aus

PTFE zeichnen sich durch hervorragende Gleiteigenschaften und hohe thermische und

chemische Bestandigkeit aus. PTFE-Fuhrungsbander sind fur mittlere Flachenpressung

geeignet,

Medien: Hydrauliktle, Schmierdle, Schmierfette auf Mineralolbasis,




Entwurf Kolben
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Pos. | Benennung
1 Kolben2 (64_6)
2 FUhrungsband FB - 9.50 x 2.50 PTFE/Kohle
3 Kolbendichtung z.B. DDEM_P_Hansaflex
4 Kolben1 (64_3)
5 Schraube M12x50
Werkstoff: _werkstoff Marm
2:':':;”"9'”": Benennung:
' Kolben kpl
erstellt durch: Mike Hack Daturm:
Software: FreaCad AU 45.08.2021
. Mafkstab: 92
technikmu seum &L}
. WEE R BoW Gewicht (kg): _Gewicht Format: DIN A3
Kolbengeschwindigkeit 20 Hub/min
0,33333333 Hub/s
Hub 0,762 m
0,254 mis
Zylinder Kolben Spiel Nut Nutbreite
D (Bohrung) min max D min max min max d min max L min max
235(H9 235 235,115 235|e8 234,828 2349 0.1 0,287 215(h9 214,828 2149 15 15 15,5




Entwurt Zylinder mit Kolben+ Kolbenstange
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Werkstoff: _werkstoff Norm
Zeichnung-Nr.: Benennung:
64_2 i ’
erstellt durch: Mike Heck Zylinder
Datum: 45 082021
Software: FreeCad S
Mafstab: 1/5
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Ties vevest nen Gewicht (kg): _Gewicht Format; DIN A3




Entwurf Zylinder mit Kolben+ Kolbenstange (Zylinder aus Halbzeug Rohr)

* Flansch wird unten am Zylinder angeschweil3t, GrolRe anzupassen an verfligbares Rohr)

* Wunschdurchmesser Bohrung: $#230..0260mm, Konstruktion noch anpassbar

e Kolbendichtung voraussichtlich durch O-Ring

e Kolben zusatzlich mit PTFE Fihrungsband versehen

* Kolbenwerkstoff, ebenfalls Edelstahl, vergleichbare Warmedehnung wie Zylinder
 Anmerkung: 1712 war man mit einem kleinen Finger Spalt zwischen Zylinder und Kolben

zufrieden..aber Nutzung Leder/Hanfdichtung mit wahrscheinlich taglicher Wartung
e Kolben wird durch Unterdruck gezogen, richtet sich nach Kette aus, eher geringe Querkrafte

,,Kolbenscheiben”
verschraubt

Nut PTFE
Fihrungsband

Nut Kolbenring

Flansch am Zylinder
angeschweilst




Feuermaschine ‘
Brennkammer
(Warmetauscher)

Mike Heck , 26.03.2022




Brennkammer / Warmetauscher

7x @33,7x2,6 Kesselrohr Normalwand P235GH (nahtlos nach EN 10216-2,
warmgewalzt Prufkategorie TC 1)

18x @42,4x2,6 Kesselrohr Normalwand P235GH(nahtlos nach EN 10216-2,
warmgewalzt Prufkategorie TC1)

Bleche Wassertaschen 6mm dick P235GH




Warmetauscher Innen
(Aullenabmessungen LxBxH 1210x536x499)

Wasser heild Querrohre 5°

(Muf'fe 1 1/4") / Schrég

-

L Wasser kalt | Wasser
(Muffe 1 ¥4“) abIassen()Muffe
1/2M




Montage Wanne/Turanschluss

Oben Platte drauf,
ebenfalls bis Turplatte,
angepalst an Kessel,
seitlich verschraubt

Winkel aus 6mm Blech

zum Anschluss an
Wanne aus 6mm Blech,

| ! : Turplatte,
wird mit Schamottesteinen Seitlich und unten
(230x114x64) ausgeleqgt, verschraubt

Seitlich mit Winkeln an
Wassertaschen geschraubt




Heizeinsatz kpl
(Innenhohe bis auf Schamottesteine In

Verbindungselemente (Winkel angeschweilst,

Schrauben, fehlen noch)




Kessel kpl, 1680 Oberkante Kessel vom Boden
(identisch Pointen)

9mm Luft
zwischen L-
Eisen unten
und Wanne
Bleche
Abschluss
Heizeinsatz
zum Kessel
fehlen noch




Position im Maschinengestell
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